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Verfahren zur Erzieluna eines permanenten -Stone wash" Effekts auf textilen 
Fasermaterialien 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erzielung eines permanenten Stone- 
wash Effekts bzw. „wash out look" oder „used look" auf mit Naphtholfarbstoffen gefarbten 
textilen Fasermaterialien, insbesondere cellulosehaltigen Fasermaterialien. 

Um textilen Fasermaterialien den n wash out look" oder „used look" zu verleihen, werden die 
entsprechenden textilen Fasermaterialien, insbesondere Baumwollgewebe, die in der Regel 
mit Indigo-Farbstoffen gefarbt wurden, einer Bleiche unterzogen und es wird ein sogenannter 
„Stone-Wash" Prozess durchgefuhrt, wobei traditionell z.B. Bimssteine, Kiesel oder Sand 
zum Einsatz kommen. Eine neuere Methode zur Erzielung des 0 wash out look" oder „used 
look" ist durch den Einsatz von Cellulasen (Enzymen) gekennzeichnet Dabei wird das 
gefarbte textile Gewebe, z.B. Jeans, entschlichtet und dann mit Cellulase behandelt Vorteil 
der enzymatischen Methode ist, dass die Bleiche und der Einsatz von z.B. Bimsstein entfallt 

Ein grosser Nachteil der oben beschriebenen Verfahrensweisen ist, dass der Effekt aufgrund 
regelmassiger Haushaltswasche durch Ausbluten bzw. Auswaschen und Abrieb des 
Oblicherweise mit Indigo-Farbstoffen gefarbten textilen Materials nicht uber eine langere Zeit 
haltbar ist. Dieser Nachteil wird mitdem erfindungsgemassen Verfahren uberraschender- 
weise Oberwunden. Das erfindungemasse Verfahren ist ein Verfahren zur Erzielung eines 
permanenten Stone-wash Effekts, welches dadurch gekennzeichnet ist, dass man das textile 
Fasermaterial, vorzugsweise cellulosehaltiges Fasermaterial, mit Naphtholfarbstoffen in dem 
gewunschten Farbton farbt und anschliessend mit einem Stone-washed-Finish nachbe- 
handelt. 

Als textiles Fasermaterial wird in dem erfindungsgemassen Verfahren vorzugsweise 
cellulosehaltiges Fasermaterial, insbesondere Baumwolle, verwendet. 

Ganz besonders bevorzugt wird in dem erfindungsgemassen Verfahren Denim eingesetzt. 
Denim ist ein Baumwoll-Korperstoff mit in der Regel blaugefarbter Kette und rohweissem 
Schuss. Die Kette wird vorzugsweise in der Schlichte gefarbt (z.B. Blue Jeans). 
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Die mit dem erfindungsgemassen Verfahren erzeugten Naphtholfarbungen werden auf der 
Faser durch Vereinigung (Kupplung) zweier loslicher Komponenten, eines Naphtholats und 
einer diazotierten Base, erstellt Die Base wird entweder in der Farberei selbst erzeugt oder 
als stabilisierte diazotierte Echtbase, als sog. Farbesalz von einem Farbstoffhersteller be- 
zogen. Es gibt eine grosse Anzahl von Kombinationen, mit denen z.B. lebhafte Gelb-, 
Orange- und Rot-Nuancen zu erzielen sind. und wie sie bei den Indigofarbstoffen nicht 
herstellbarsind. Ferner sind naturlich alle Blaunuancen mit den Naphtholfarben zu erreichen. 
Die Naphtholfarben zeichnen sich durch gute Echtheiten, insbesondere Kochechtheit aus. 
Die nach dem erfindungegemassen Verfahren erzielten Farbungen zeichnen sich ferner 
durch eine hervorragende Chlorechtheit aus. Hervorzuheben ist. dass mit dem erfindungsge- 
massen Verfahren ein breites Spektrum an Farbnuancen eroffnet wird. !m Vergleich zu den 
Indigofarbstoffen, die bei jeder Haushaltswasche nachbluten und dadurch keinen 
permanenten Effekt, wie z.B. den Stone-wash-Effekt, zulassen. werden mit dem erfindungs- 
gemassen Verfahren Naphtholfarbungen erzielt, die kein Ausbluten des Farbstoffes auf- 
weisen. 

Ferner lassen sich die nach dem erfindungsgemassen Verfahren hergestellten Farbungen 
bzw. gefarbten und konfektionierten Textilien im Vergleich zu den mit Indigofarbstoffen 
gefarbten Waren besser ausrQsten (wie, z.B. die Ausrustung mit Kunstharzen, urn dem 
Gewebe eine Pflegeleicht-AusrQstung zu verleihen, und/oder eine Teflon®-Ausrustung, urn 
dem Gewebe eine wasser-, 61- und schmutzabweisende Ausrustung zu verleihen. Eine 
weitere interessante Ausrustung ist die mit Schmirgelmaschinen, urn z.B. mittels Schmirgel- 
walzen dem Gewebe einen VeJourleder-Charakter zu verleihen, wobei durch Schleifen und 
somit Aufspleissen von Faserenden dieser Effekt erzielt wird. 

AusrQstungen von Textilien wie oben angegeben, sind z.B. beschrieben in EP-A-1 088 867, 
EP-A-1 225 269, EP-A-1 236 783, WO 86/021 15, EP-A-0 325 918. EP-A-0 459 125, 
EP-A-0 491 248, EP-A-0 073 364. 

Bei der Herstellung einer NaphthoKarbung ist auf die stochiometrische Berechnung der 
Entwicklungskomponente (Diazokomponente bzw. Echtfarbesalz oder Echtfarbebase) und 
der Grundierungskomponente (Kupplungskomponente) zu achten, die miteinander zu einer 
Farbtiefe kuppeln, die in Gramm fixiertem Naphthol pro Kiiogramm Ware (textiles Faser- 
material) angegeben wird. Die Losevorschriften fur Naphtholate und Echtfarbesaize sind 
genau einzuhalten. Naphthole lassen sich im Auszieh- und Foulardverfahren applizieren, 



wobei die zweibadige Arbeitsweise, d.h. getrenntes Grundieren und Entwickeln, die ublicher- 
weise angewendete Methode ist. Beim Ausziehverfahren 1st das Flottenverhaltnis genau 
einzuhalten, da der Anteil der von der Faser aufgenommenen Grundierungskomponente die 
Farbtiefe bestimmt. Urn nach der Grundierung uberschussiges Naphtholat zu entfernen, wird 
vorteilhafterweise abgequetscht, abgeschleudert Oder gespult. Fur Denimartikel ist es Qblich, 
Kettgame in der Schlichte mit Naphtholen zu grundieren. Bei den verschiedenen Verfahrens- 
weisen, den Naphtholfarbstoff zu entwickeln, hat sich ein kochendes Bad mit Seife oder 
speziellen Dispergiermitteln als vorteilhaft erwiesen. 

Ais Beispiele fur Naphtholate zur Grundierung seien genannt, wobei ausser der Formel auch 
die C.I. Nummer gemass Colour Index, The Society of Dyers and Colourists, American 
Association of Textile Chemists and Colourists, Third Edition, Volume 4, 1971 zur 
Charakterisierung angegeben ist: 




v OMe 
wobei -OMe -OCH 3 bedeutet. 



Weitere Naphtholate bzw. Kupplungskomponenten zur Grundierung die in dem erfindungs- 
gemassen Verfahren eingesetzt werden konnen, sind z.B. im Colour Index, The Society of 
Dyers and Colourists, American Association of Textile Chemists and Colourists, Third 
Edition, Volume 4, 1971 dargestellt. Als Beispiele seien die Azoic Kupplungskomponenten 
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der Formeln mit den C.I. Nummern 37500, 3751 0, 3751 1 , 3751 6, 37521 , 37525, 37526, 
37527, 37532, 37535, 37540, 37545, 37550, 37558, 37559, 37560, 37565, 37566, 37567. 
37568, 37569, 37570, 37575, 37580, 37585, 37590, 37595, 37600, 37605, 37608, 37610, 
3761 1, 37613, 37614, 37615, 37620 und 37625 genannt. 

Als diazotierte Echtbasen, bzw. sogenannte Farbesalze kommen z.B. diefolgenden Salze in 
Betracht, wobei ausser der Formel auch die C.I. Nummer gemass Colour Index, The Society 
of Dyers and Colourists, American Association of Textile Chemists and Colourists, Third 
Edition, Volume 4, 1971 zur Charakterisierung angegeben ist: 



CI. 37185: o 2 n— n=i 




(8) C.I. 37230: 




0 01 
. (10) C.I. 37125: o 2 n— ^^-n= n 

N=N O-CH, 0 ' 

& C.- 
C.I. 37040: ( y-HO i (12) CI. 37000: + J' (13) 



C.1.37015: 
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Weitere diazotierte Echtbasen bzw. Farbesalze die in dem erfindungsgemassen Verfahren 
eingesetzt werden konnen, sind z.B. im Colour Index, The Society of Dyers and Colourists, 
American Association of Textile Chemists and Colourists, Third Edition. Volume 4, 1971 
dargestellt. Als Beispiele seien die diazotierten Echtbasen bzw. Farbesalze der Formeln mit 
den C.I. Nummern, 37020, 37025, 37030, 37035. 37045, 37050. 37055, 37060, 37065, 
37070, 37075, 37077, 37080, 37085, 37090. 37095, 37100, 37100, 37105, 37107, 37110, 
37111. 37112. 37115, 37120, 37130, 37135, 37136, 37140, 37145, 37150, 37151. 37155, 
37160, 37161, 37165, 37170, 37175, 37180, 37190, 37195, 37200. 37205. 37210, 37215, 
37220, 37225. 37235, 37240, 37245, 37250, 37255. 37260, 37265, 37270 und 37275 
genannt. 



Eine bevorzugte AusfGhrungsform des erfindungsgemassen Verfahrens ist dadurch 
gekennzeichnet.dass man das Kettgarn mit einem Naphtholat grundiert, anschliesseln mit 
rohweissem Baumwollgam verwebt, dann unter Zugabe eines Diazosalzes die Farbe auf 
dem Gewebe entwickelt, und das gefarbte Gewebe, vorteilhafterweise nach der 
Konfektionierung, z.B. als Jeans, mit einem Stone-wash-Finish nachbehandelt. 

Eine ganz besonders bevorzugte Ausfuhrungsform des erfindungsgemassen Verfahrens ist 
dadurch gekennzeichnet, dass dass man das Baumwoil-Kettgam mit einem Naphtholat als 
Kupplungskomponente grundiert, wobei die Grundierung vorteilhafterweise in der Schlichte 
vorgenommen werden kann, anschliesseln mit rohweissem Baumwollgam verwebt, dann 
unter Zugabe eines Diazosalzes die Farbe auf dem Gewebe entwickelt, das gefarbte 
Gewebe konfektioniert und dann die konfektionierte Ware mit einem Stone-wash-Finish 
nachbehandelt. 

Eine ganz besonders wichtige Verfahrensweise des erfindungsgemassen Verfahrens ist 
dadurch gekennzeichnet, dass man das Baumwoll-Kettgarn mit einem Naphtholat wahrend 
der Schlichtebehandlung grundiert, anschliessend mit rohweissem Baumwollgam verwebt, 
dann unter Zugabe eines Diazosalzes die Farbe auf dem Gewebe entwickelt, das gefarbten 

Gewebe konfektioniert und dann die konfektionierte Ware mit einem Stone-wash-Finish 

■ 

nachbehandelt. 

Das Schlichten erfolgt nach an sich bekannten Verfahren. Das Wesen des Schlichtens 
besteht darin, dass die Kettfaden durch eine Dispersion von z.B. gequollener Starke oder 
einem sonstigen Klebmittel wie z.B. Leim oder Celloloseather hindurchlaufen, so dass die 
den Faden zusammensetzenden Einzelfasem innig miteinander verklebt sind und ins- 
besondere die von der gamoberflache abstehenden Faserenden an den Fadenkern ange- 
klebt werden. Dadurch erhalt der Faden eine grossere Reissfestigkeit und Scheuerfestigkeit, 
so dass der Webprozess weniger oft eine Unterbrechung durch Kettfadenbruche erfahrt. Die 
Schlichte ist ausfuhrlich in der Literatur beschrieben, so z.B. in dem Lehrbuch der Textil- 
chemie von Hermann Rath, 2. Auflage 1963, Springer Verlag, Berlin, Gottingfen, Heidelberg, 
Seiten 45 und 203 ff und im Lexikon fur Textilveredlung von H.K. Rouette, Band 3, 1995, 
Laumann-Verlag Dulmen, Seiten 1890 ff. Als Beispiel einer Schlichterezeptur sei die 



-6- 



Dispersion einer Starke, insbesondere einer modifizierten Starke, wie z.B. Extrasize CM, 
zusammen mit einem Weichmachungsmittel, wie z.B. Basasoft LB 394 genannt. 

Far das Stone-wash-Finish ist besonders bevorzugt, dass der Effekt durch die Wasche mit 
Steinen Oder Sand erzielt wird. 

Fur das Stone-wash-Finish ist ebenfalls besonders bevorzugt, dass der Effekt durch 
enzymatische Nachbehandlung erzeugt wird. 

Die Stone-wash-Nachbehandlung kann auf ubliche Weise erfolgen, wie sie z.B. in der 
DE-C1-36 42 593, WO 90/02790, WO 95/09225 oder WO 01/57173 beschrieben ist. 
Beispieisweise wird in einer handelsOblichen Waschmaschine 60 kg blauer Jeansstoff 
(Denim) zusammen mit 60 kg Gasbetonstein, Wasser und einem handelsOblichen 
Waschmittel bei 60 bis 70°C wahrend 60 Minuten gewaschen. Nach dem Waschen wird der 
so behandelte Stoff durch SpOlen vom Waschmittel und den Steinen befreit. Der getrocknete 
Stoff ist nach der Behandlung deutlich aufgehellt und weist den gewunschten 0 stone-wash"- 
Effekt auf. 

Die aus dem textilen Fasermaterial durch das Stone-wash-Finish herausgewaschene und 
abgeriebene Farbe kann durch erneuten Farbauftrag, insbesondere durch Farben Oder 
SprQhen, so behandelt werden, dass auf dem Fasermaterial unterschiedliche Farbnuancen 
bzw. Farbverlaufe entstehen. 

Eine bevorzugte AusfOhrungsform des weiteren nachtraglichen Farbauftrags ist dadurch 
gekennzeichnet, dass mit dem Farbauftrag ein von der Grundfarbe mit dem Naphtholfarb- 
stoff unterschiedlicher Farbton erzielt wird. 

Gegenstand der Erfindung ist ebenfalls die Verwendung von Naphtholfarbstoffen bei der 
Herstellung von Denim-AusrOstung zur Erzielung des Stone-wash-Finish Effekts. 

Als textile Fasermaterialien kommen insbesondere hydroxylgruppenhaitige Fasermaterialien 
in Betracht. Bevorzugt sind cellulosehaltige Fasermaterialien, die ganz oder teilweise aus 
Cellulose bestehen. Beispiele sind naturliche Fasermaterialien wie Baumwolle, Leinen oder 
Hanf und regenerierte Fasermaterialien wie z.B. vlskose sowie Lyocell. Besonders be- 



vorzugt sind hierbei Viskose Oder vorzugsweise Baumwolle und ganz besonder bevorzugt 
Denim. Als weitere Fasermaterialien seien Wolle, Seide, Polyvinyl, Polyacrylnitril, Polyamid, 
Aramid, Polypropylen und Polyurethan genannt Die genannten Fasermaterialien liegen 
vorzugsweise als Gam vor. 

Die mit dem erfindungsgemassen Verfahren erhaltenen Farbungen weisen eine sehr gute 
Lichtechtheit und gute Nassechtheitseigenschaften, wie Wasch-, Wasser-, Seewasser-, 
Uberfarbe- und Schweissechtheiten auf. Hervorzuheben sind die sehr guten Nassechtheiten, 
wie die Kochechtheit, und die ausgezeichnete Chlorechtheit 

Die nachfolgend angegebenen Beispiele sollen die Erfindung erlautem, ohne die Erflndung 
auf die konkret angegebenen Beispiele einzuschrSnken. 

Beispiel 1 : Herstellung einer dunkelblauen Naphthanilidfarbung auf 100% eines Baumwoll- 
Kettgams mit anschllessendem Verweben mit rogweissem Baumwoll-Schussgarn. 
Eine Losung zur Grundierung des Kettgams wird wie folgt hergestellt: 
Losung 1 : In 27I Wasser werden bei 75°C gelost 
20 g/l Naphthanilid RC der Formel (1) 



10 g/l eines Schutzkolloids, wie z.B. IGRASOL® DN 

b,3 g/l eines Entlufters, wie z.B. ALBATEX® FFC 

0,2 g/l eines Netzmittels f wie z.B. CIBAFLOW® PAD 

Diese Losung wird auf 40I aufgefullt. 

Eine Schlichterezeptur, Losung 2, wird durch Losen von 

133,4 g/l einer modifizierten Starke, wie z.B. Extrasize CM 

10,0 g/l eines Weichmachers, wie z.B. Basosoft LB 394 

in 45 I Wasser bei 90°C hergestellt und anschliessend auf 60 1 aufgefullt. 

Losung 1 und Losung 2 werden gemischt und der Schlichtemaschine zugefuhrt. Die 

Impragnierung erfolgt bei ca. 92°C, die Geschwindigkeit betzragt 35 m/Minute, die 

Flottenaufnahme ist ca. 100%. Nach Trocknung betragt die Feuchtigkeit ca. 8 Gew.-% und 

der Trockengehalt der Schlichte im Gam ist 5,6 Gew.-% 




Anschliessend wird das grundierte Baumwoll-Kettgarn mit rohweissem Baumwoll 
Schussgarn verwoben. Insgesamt werden 3750 m Baumwoll-Kettgarn verarbeltet, die zur 
Herstellung von 2900m Gewebe fQhrt Das erhaltene Gewebe hat ein Metergewlcht von 636 
g bel einer Breite von 1,5 m. 

Elne dunkelblaue Nuance auf 700 m des Gewebes wlrd wie folgt entwickelt: 
100 g/l Diazoechtblau VBN der Formel 



und 6,5 g/l eines Dispergators, wie z.B. IRGASOL® NA, werden kalt in 40 1 Wasser gelost. 
Auf dem Foulard erfolgt die Impragnierung mit einer Flottenaufnahme von ca. 70% und einer 
Geschwindigkeit von 30 m/Minute. Nach Spulen und Seifen der entwickelten Farbung auf 
einer kontinuierlichen Waschanlage und anschliessender Trocknung des gefarbten Gewebes 
erhalt man eine dunkelblaue Farbung. 

Das so erhaltene gefarbte Gewebe wird zu Jeans (weitere Moglichkeiten sind die 
Konfektionierung zu Kleidungsstucken wie z.B. Hemden Oder Jacken) konfektioniert. 

Anschliessend wird dem gefarbten und konfektlonierten Kleidungsstuck in einem 
Waschprozess der „Stone-wash-Effekt" wie folgt verliehen: 
In einer handelsQblichen Waschmaschine werden 10 kg der wie oben angegeben 
blaugefarbten Jeans (Denim) zusammen mit 10 kg Gasbetonsteinen, 40 Liter Wasser und 
einem handelsOblichen Waschmittel bel 60 bis 70°C wahrend 60 Minuten gewaschen. 
Anschliessend werden die so behandelten Jeans gespult, urn das Waschmittel und Steine zu 
entfernen und dann getrocknet. Die getrockneten Jeans sind nach der Behandlung deutlich 
aufgehellt und weisen den gewQnschten „stone-wash"-Effekt auf. 

Der Effekt bleibt auch nach mehrmaliger Haushaltswasche unverandert erhalten, da die 
Jeans keinen weiteren Farbstoff ausbluten. 



HSQ 4 * 




C.I. 37255 



Wenn man wie in Beispiel 1 angegeben verfahrt, jedoch bei ansonsten identischer Vor- 
gehensweise anstelle des Naphthanilid RC eine aquimolare Menge einer der in der Tabelle 



1 , Spalte 2, angegebenen Kupplungskomponenten zusammen mit einer der in der Tabelle 1 , 
Spalte 3, angegebenen Diazoechtbasen in aquimolarer Menge einsetzt, erhalt man in der 
angegebenen Nuance, vgL Spalte 4, gef§rbte Textilien, die den gewQnschten Stone-wash- 
Effekt aufweisen, und die in nachfolgenden Waschen nicht weiter nachbluten und die 
ausgezeichnete Echtheiten aufweisen. 



Tabelle 1 : 



Beispiel 



Kupplungskomponente bzw. 
Naphtholat 



Diazoechbase bzw. Farbesalz 



Nuance 
auf 

Baumwolle 




OH 
CO 



+ N CI 



scharlach 






hso, 



N=N 



blau 




o 2 n — P y — N=N 

CI 

O-CHg 



bordeaux 




OH 




0 2 N— P \ — N=N 
CI 



OCH 3 



rot 



6 




OH 



H3C-0 

0 2 N — <^ ^) — N=N— N=N 

0-CH 3 



CI 



schwarz 




OH 
CON 



N 



CI 



orange 
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Beispte 
"8 



Kupplungskomponente bzw. 
Naphtholat 



ccx 



CON — n 



CI 



Diazoechbase bzw. Farbesalz 



Si 



+ N CI 



_ H3C-O 
Q 2 N— N=N— \~S— N=N 01 

O-CH3 



Nuance 
auf . 
Baumw c 
rot 




schwarz 



PatentansprQche 

1 . Verfahren zur Erzielung eines permanenten Stone-wash-Effekts auf textilen Faser- 
materialien, dadurch gekennzeichnet, dass textile Fasermaterialien mit Naphtholfarbstoffen 
gefarbt werden, und anschliessend das gefarbte textile Fasermaterial mit einem Stone-wash- 
Finish nachbehandeit wird. 

2. Verfahren gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das textile Fasermaterial 
cellulosehaltiges Fasermaterial, insbesondere Baumwolle, ist. 

3. Verfahren gemass Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass Denim verwendet wird. 

4. Verfahren gemass einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass mam das 
Kettgarn mit einem Naphtholat grundiert, anschliesseln mit rohweissem Baumwollgam 
verwebt, dann unter Zugabe eines Diazosalzes die Farbe auf dem Gewebe entwickelt, und 
das gefarbte Gewebe mit einem Stone-wash-Finish nachbehandeit 

5. Verfahren gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass dass man das Baumwoll- 
Kettgarn mit einem Naphtholat grundiert, anschliesseln mit rohweissem Baumwollgam 
verwebt, dann unter Zugabe eines Diazosalzes die Farbe auf dem Gewebe entwickelt, das 
gefarbten Gewebe konfektioniert und dann die konfektionierte Ware mit einem Stone-wash- 
Finish nachbehandeit 

6. Verfahren genass Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass man das Baumwoll- 
Kettgarn mit einem Naphtholat wahrend der Schlichtebehandlung grundiert, anschliessend 
mit rohweissem Baumwollgam verwebt, dann unter Zugabe eines Diazosalzes die Farbe auf 
dem Gewebe entwickelt, das gefarbten Gewebe konfektioniert und dann die konfektionierte 
Ware mit einem Stone-wash-Finish nachbehandeit 

7. Verfahren gemass einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Stone-wash-Finish bei der Wasche mit Steinen Oder Sand erzielt wird. 

8. Verfahren gemass einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Stone-wash-Finish durch enzymatische Nachbehandlung erzeugt wird. 
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9. Verfahren gemass einem der AnsprQche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Anschluss an das Stone-wash-Rnish auf das geterbte und behandelte Gewebe ein weiterer 
Farbstoff aufgetragen wifd. 

10. Verfahren gemass Anspruch 9. dadurch gekennzeichnet, dass der Farbauftrag durch 
Farben oder SprGhen erfolgt. 

1 1 . Verfahren gemass einem der AnsprQche 9 und 1 0, dadurch gekennzeichnet, dass mit 
dem Farbauftrag ein von der Grundfarbe mit dem Naphtholfarbstoff unterschiedlicher 
Farbton erzielt wird. 

12. Verwendung von Naphtholfarbstoffen bei der Herstellung von Denim-Ausrustung zur 
Erzielung des Stone-wash-Rnish Effekts. 
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Zusammenfassung . . 

Ein Verfahren zur Erzielung eines permanenten Stone-wash-Effekts auf textilen Faser- 
materialmen, welches dadurch gekennzeichnet ist, dass die textilen Fasermaterialien mit 
Naphtholfarbstoffen gefarbt, und anschliessend das gefarbte textile Fasermaterial mit einem 
Stone-wash-Finish nachbehandelt wird. Es werden sehr echte Farbungen mit einem 
permanentem Stone wash Finish erhalten. 
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